UR PRECISION

Prestaciones / Desbobinadora de transferencia automadatica

» Sencilla preparacién del procedimiento de unién junta a junta mediante cinta adhesiva en ambos lados
del punto de unién

» Solicitud automdética de preparaciéon mediante sensores / Indicacién en el pupitre de mando

» Inicio del proceso de cambio de forma automdética o mediante activacién manual a través de la unidad de
mando

> Restos de material minimos mediante un cdlculo del didmetro altamente preciso a través de un transmisor
incremental

» Dispositivo de unién de juntas con funcién de corte de tijera para la unién con un dngulo de 15 grados

» Ejes de bobinado neumdticos, funcién automatica de la expansién del husillo
» Accionamientos de desbobinado a través de servomotores reductores de CA
» Carga de los rollos mediante un sistema de elevacién y carga integrado

» Funcién de registro lateral automatica de +/- 50 mm para una alineacién exacta de le
de empalme mediante sensores ultrasénicos :

» Capacidad de recepcién de dos rollos con un didmetro méximo

» Sentido de desbobinado seleccionable a voluntad .j.- ‘ :

» Acumulador de banda de material dispuesto horizontalmente y:ﬁ()?ﬁgdb para
la compensacién de la velocidad durante el proceso de unié LW

de empalme

Lt
» Sensor de rotura de banda ,,.(:’w &

» Rodillo guia con ranurado en espiral Mgﬁrcﬁl’nldric:q
» Tensionado de la banda a través déﬁﬁnie;;f'égpléc.ién mediante compensador controla
> Pupitre de mando HMI co‘?,-pdnél tactil

» Capacidad de diognés’ri?o'}r'é_'rho’ro / Conexién a través de internet o médem disponik
» Sefial de velocidad a través de rodillo codificador

» Puesta a disposicion de la sefal para rollo / transferencia de rollo opcional
» Armario de distribucién integrado en el bastidor de la méaquina ,

» Encapsulamiento completo, dispositivos de seguridad en los puntos de peligro

» Posible junto con la realimentacién de corriente de la bobinadora

Mayor productividad
Aumento de la calidad

Reduccidon de la maculatura



